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L 1 invention concerne une sableuse centrifuge ser- 
vant a sabler les deux faces d'une matifere en bande de largeur 
variable, comportant, de chaque c5te de la surface a sabler, au 
moins une roue centrifuge et de preference plusieurs, la direc- 
tion des configurations de jet envoyees sur la surface, relati- 
5 vement a la direction de passage de la matiere a nettoyer, pou- 
vant Stre modifiee en vue de 1* adaptation de la configuration 
de jet a la largeur de la matiere a sabler. 

Dans les sableuses centrifuges pour matiere en 
bande transportee en position horizontale a travers la chambre 

10 de sablage, il est connu de rendre mobiles les groupes sableurs 
de maniere a obtenir une utilisation aussi complete que possi- 
ble du jet mSme quand la bande a sabler a une largeur differente. 
A cet effet, il est connu de faire pivoter les groupes sableurs 
autour d*un axe perpendiculaire k I'axe de la roue centrifuge 

15 et a la surface de la bande (brevet des E.U.A. n° 2 132 311 )♦ 
Par suite, on peut amener la ou les roues centrifuges k une po- 
sition angulaire, relativement k la direction de passage de la 
bande, qui depend de la largeur de la bande, ce qui permet d f a- 
dapter a la largeur de la bande la configuration de jet attei- 

20 gnant la surface de celle-ci. L f inconvenient est que les dispo- 
sitifs de pivotement des roues centrifuges sont places a l'in- 
terieur de la chambre de sablage de sorte qu'ils sont exposes a 
une forte usure et que lorsqu f on utilise plusleurs roues cen- 
trifuges qui se suivent, il faut pour chacune un dispositif de . 

25 pivotement separe. 

Par le brevet Suisse n° 374 565 $ on connalt ega- 
lement une sableuse dans laquelle la direction des configura- 
tions de jet incidentes, relativement a la direction de passa- 
ge de la matiere en bande, peut-6tre modifiee, la matiere en 

30 bande etant transportee en position verticale a travers la cham- 
bre de sablage. Sur chacune des deux parois laterales de la 
chambre de sablage, deux roues centrifuges sont disposees sur 
une platef orme pivotante dont le diametre doit Stre superieur a 
la longueur des fentes de sortie destinees aux roues, ce qui 

35 donne une grande dimension a la chambre. Pour chacune des plate- 
formes, il faut un dispositif de reglage et pour un sablage bi- 
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lateral uniforme il faut aussi des moyens de reglage uniforme 
des differentes plateformes. Les guides prevus entre les plate- 
formes et la chambre de sablage et exposes a I'usure, ainsi que 
les Joints exterieurs de la chambre, avec les dispositif s de re- 

5 glage necessaires en plusieurs exemplaires, augmentent la sensi- 
bilite aux perturbations de la sableuse. 

L' invention a pour but de fournir une sableuse du 
type defini plus haut dans laquelle, tout en evitant les incon- 
venient s mentionnes, il soit possible, par des moyens simples, 
10 dans le cas de plusieurs roues centrifuges, de faire varier si- 
multanement la direction de la configuration de jet qui atteint 
la surface de la bande, relativement a la direction de passage. 

Selon 1* invention, on y parvient grfice au fait 
que la chambre de sablage, avec les roues centrifuges disposees 

15 sur celle-ci de fas on fixe, peut pivoter autour d'un axe perpen- 
diculaire ou a peu pres perpendiculaire a la surface de la ma- 
tifere k sabler. 

L f invention est decrite k titre d'exemple ci-a- 
pres, a propos des dessins annexes sur lesquels : 
20 La figure 1 est une coupe longitudinale simpli- 

? fi6e d'un exemple d' execution de la sableuse centrifuge pour 
matiere en bande ; 

La figure 2 une coupe suivant la ligne II-II de 

la figure 1 ; 

25 La figure 3 un plan correspondant k la figure 1 ; 

La figure 4 montre schematiquement, en plan, une 
position de la chambre de sablage lors du sablage d'une bande 
etroite 

La figure 5 montre schematiquement en plan une 
30 position de la chambre de sablage lors du sablage d'une bande 
large. 

Les figures 1 a 3 montrent un mode d' execution 
d'une sableuse centrifuge 1 pour matiere en bande 5 transportee 
en position horizontals a travers la chambre de sablage 2 qui 
35 peut pivoter autour d f un axe vertical 6. La sableuse centrifuge 
1 se compose essentiellement de la chambre de sablage 2, d'une 
chambre d' entree 3 decalee d'un cftte dans le plan relativement 
k celle-ci, d'une chambre de sortie 4 decalee de l'autre cSte, 
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des groupes de roue centrifuge 7a et 7b > d*un dispositif de pi- 
votement 8 et d f un dispositif 9 servant a evacuer l'abrasif en 
mgme temps que les pieces sablees. La matiere a nettoyer en 
bande 5» appliquee centre les cylindres porteurs 10 et les cylin- 
dres de guidage 11 f est transportee a travers la sableuse, en po- 
5 sition invariable relativement k l f axe de pivotement 6, au moyen 
de dispositif s debiteurs et recepteurs non representes. De cha- 
que cdte de la surface a sabler, devix groupes de roue centrifuge 
7a et 7b, munis des roues centrifuges 12a et 12b, sont places de 
fa$ on fixe sur la chambre de sablage 2. Dans la chambre d f entree 

10 3 et la chambre de sortie 4 sont disposees des racles 13 et dans 
la chambre de sortie 4 est dispos6e en outre au moins une buse 
a air 14 pour le nettoyage de la matiere. Le dispositif de pi- 
votement 8 presente un tube 16, dispose au milieu du fond 15 de 
la chambre de sablage 2 et auquel est fixe un anneau 17 qui s'ap- 
15 puie par l f intermedia ire d f un roulement a rouleaux 18 sur le sup- 
port fixe de palier 19. L'axe du tube 16 est ainsi en mSme temps 
l v axe de pivotement 6 de la chambre de sablage 2. Aux deux extre- 
mites de la chambre de sablage 2 sont disposes des montants 20 
qui soutiennent la chambre sur des glissieres en arc 21 de la 

20 fondation 22. 

Le long des parois laterales de la chambre de sa- 
blage 2, le fond 15 a une forme en auge et dans chacun des creux 
23 est disposee une vis transporteuse 24. Grfice au fait que cel- 
le-ci a un pas de sens different de part et d f autre du milieu, 

25 I'abrasif est transports, en mSme temps que les particules ar- 
rachees, jusqu'au milieu de la chambre de sablage 2 oil il arri- 
ve, sur les plans inclines 25, dans le tube 16, puis, par la 
conduite fixe 26, a I 1 installation de traitement d'abrasif non 
representee davantage. Ainsi, des moyens qui sont n£cessaires au 

30 pivotement de la chambre de sablage 2 servent en mgme temps, a- 
vantageusement, a evacuer l'abrasif , ce qui simplifie notablement 
la machine. Les chambres d 1 entree et de sortie 3 et 4 decalees 
relativement a la chambre de sablage 2 permettent une petite di- 
mension de celle-ci (voir figure 5). 

35 Par pivotement de la chambre de sablage 2 autour 

de l f axe 6, il est possible de sabler une matiere 5 de largeur 
differ ente en utilisant les jets de fa$on unif ormeinent bonne, 
comme le montrent schema tiquement les figures 4 et 5. 
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La figure 4 moirtre le sablage d'une inatiere en 
forme de bande etroite 5 dont la largeur est legerement infe- 
rieure h celle de la configuration de jet 27a et 27b engendree 
dans le plan de la surface de la bande. La chambre de sablage 
2, ainsi que la chambre d 1 entree 3 et la chambre de sortie 4, se 
5 trouve dans une position non deviee relativement a la direction 
de passage 28 de sorte que la direction 29 de la configuration 
de Jet 27a, 27b est semblable a la direction de passage 28. 

Sur la figure 5 » la chambre de sablage 2 est d£- 
vi6e autour de l'axe 6, relativement a la direction de passage 

10 28, de sorte que I 1 axe longitudinal 31 de la chambre de sabla- 
ge 2, ainsi que la direction 29 des configurations de Jet 27a 
et 27b, font un angle 30 avec la ligne mediane 32 de la matiere 
5 et la direction de passage 28. Les deux configurations de Jet 
27a et 27b donnent ainsi un sablage complet de la matiere 5 , ici 

15 plus large que sur la figure 4. 

Le pivotement de la chambre de sablage 2 s'effec- 
tue au moyen d f un entrainement de reglage non represents specia- 
lement, pouvaint €tre actionne manuellement ou par moteur. 

Pour un sablage uniforme avec de faibles pertes 

20 de Jet, il est necessaire que les deux configurations de Jet 27a 
et 27b aient toujours approximativement la mSme longueur et la 
mSme distance a l'axe 6. On y parvient en donnant une disposi- 
tion fixe appropriee au groupe de roue centrifuge 7a, 7b sur la 
chambre de sablage 2 pivotante. 

25 Bien entendu, il est possible aussi de prevoir 

une seule roue centrifuge pour chaque surface de la matiere a 
nettoyer et alors, il faut de preference faire en sorte que le 
milieu de la configuration de Jet sur la surface de la matiere 
coincide avec l f axe de pivotement de la chambre de sablage. 

30 Dans une autre variante non representee ou le pas- 

sage de la matifere se fait en position verticale, on fait pivo- 
ter la chambre de sablage autour d'un axe horizontal, les roues 
centrifuges etant disposees sur les parois laterales de la cham- 
bre de sablage. Les figures 4 et 5, schematiques, correspondent 

35 & cette variante si on les considere comme des elevations late- 
rales. 
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Grace a la disposition fixe des groupes de roue 
centrifuge sur la chambre de sablage, il est possible de limi- 
ter les dimensions de celle-ci et etant donne la direction tou- 
jour s constant e des jets centrifuges relativement aux parois de 
la chambre, celle-ci ne necessite un revStement resistant a l'u- 
sure que dans de petites regions partielles. 

La sableuse centrifuge selon l 1 invention permet 
done de sabler une matiere en forme de bande de largeur dif f e- 
rente avec une utilisation unif ormement bonne du jet et la cons- 
truction simple, comportant peu de pieces mobiles, assure une 
grande securite de f onctionnement et une f aible usure pour des 
investissements reduits. 
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REVINDICATIONS 

1 - Sableuse centrifuge servant a sabler les 
deux faces d'une matiere en bande de largeur variable, compor- 
tant, de chaque cSte de la surface a sabler, au moins une roue 
centrifuge et de preference plusieurs, la direction des confi- 
gurations de jet envoyees sur la surface, relativement a la di- 
rection de passage de la matiere a nettoyer, pouvant Stre mo- 
difiee ne vue de 1» adaptation de la configuration de jet a la 
largeur de la matiere a sabler, sableuse caracterisee par le 
fait que la chambre de sablage, avec les roues centrifuges dis- 
posees sur celle-ci de fag on fixe, peut pi voter autour d'un a- 
xe perpendiculaire ou a peu pres perpendiculaire" a la~ surface de 
la matiere a sabler. 

2 - Sableuse selon la revendication 1, desti- 
nee a une matiere en bande qui passe en position horizontale 

et caracterisee par le fait que I'axe est forme par un tube dis- 
pose verticalement au fond de la chambre de sablage et monte de 
maniere a pouvoir pivoter, grSce a un palier, dans un support 
de palier fixe. 

3 - Sableuse selon l*une des revendications 1 et 
2, caracterisee par le fait que le tube pivotant debouche dans 
un tube fixe qui, de maniere a evacuer de la chambre de sabla- 
ge I'abrasif et les particules arrachees, est relie a une ins- 
tallation de traitement d'abrasif. 





